Metal Duro

MaxiMill 274
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O 16 Arestas de corte J Minimo consumo de poténcia
O Alta estabilidade J Otimo desempenho em
operacoes de faceamento
N P

Caracteristicas da Ferramenta

V_ [sfm] f, finch) a, [inch] V_ [sfm] f, [inch) a, [inch]

MaxiMill 274-09 @ ? E

260-1150 | .004-.016 | .004-.150 | 260-1150 | .004-.014 | .004 -.098
260 - 660 002 - .014 | .002 - .150 260 - 660 002 - .010 | .002 - .098

< 6560 .002 - .016 | .002 - .150 < 6560 002 - 016 | .002 - .098
250 - 802 .002 - .010 | .002 - .150 80 - 250 002 - .008 | .002 - .098
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1. Fresamento de Face

2. Fresamento de Canal
3. Fresamento Circular

4. Fresamento de Chanfro

Ferramenta:

Todas as fresas possuem a cobertura “Hard
& Tough”, que aumenta a vida util e reduz a
friccao com o cavaco

U Ferramenta com refrigeracao interna,
otimizada para MQL




