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O inserto de dupla face estavel, com angulo de incidéncia positiva garante acao
de corte muito suave em praticamente todos os materiais. A geometria e um
quebra cavaco otimizado preve melhor escoamento de cavacos € seguranca
maxima do processo alem de evitar stress termico.

Desgaste homogéneo
Minimizagdo da tendéncia a vibrago

Comprimento da
face alisadora de

Angulo de folga : 3°
Angulo na face alisadora 5°

3.3mm
Matenais Pastilha v, [myman] Refngeragio
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