Metal Duro

MaxiMill 211
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U Alta taxa de remocao U Excelente estabilidade
0 Baixo consumo de energia U Alta Velocidade de corte
O Alta Suavidade de corte 1 Maximo escoamento de cavaco
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Caracteristicas da Ferramenta

L Face de assento da pastilha U Pastilha
. v" Minimo consumo de poténcia
v Posicionamento exato o i ;
. S v" Posicao positiva reduz ruido de corte
v Usinagem de precisao :
R : v" Bom escoamento do cavaco através
v Seguranca de fixacdo devido ao _ o
: dos bolsdes de corte otimizados
Torx-Plus reduzindo o problema ; :
: v" Devido ao entalhe (notch), a pastilha
de cisalhamento - =
: apresenta estabilidade adicional
v'  Excelente qualidade de
superficie & garantida quando em mergulho
P 9 v"  Sistema de refrigeracdo interna em
Ty todas as ferramentas
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I e e ———— Fresamento em mergulho
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Fresamento de canal trocosdal

N ﬂ F‘%g Fresamento de face & borda
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Fz para aco / largura maxima de corfe / ap max.

Abertura de
canal

Compensacao da forga radial através do “entalhe”

Compensacao da forca radial Controle de cavacos
v" O entalhe fornece estabilidade v' Baixa pressao de corte
adicional quando em mergulho v" Baixo consumo de poténcia
v' Ruidos e vibracdes de usinagem v Otimo escoamento de cavacos

v' Minima vibracéao
v" Muito boa formacao de cavaco




