Metal Duro

MaxiMill 491

N
U Inserto com 8 arestas de cortes [ Baixo consumo de poténcia de
U Angulo preciso de corte a 90° corte
U Facil montagem do inserto U Baixa pressao de corte

\ /

Caracteristicas da Ferramenta

O Diametro Nominal O Profundidade de corte
v' 32 -160 mm v max. = 8mm
W O novo sistema de fresamento a 90° e O Inserto econémico
acompanhado pelas classes BLACKSTARTM O Facil manuseio
e SILVERSTARTM O Troca de aresta rapida e facil
O 8 Arestas de cortes disponiveis O Alojamentos otimizados
U Insertos sinterizados com tolerancia "H" O Expulsdo dos cavacos eficiente
O Aplicacdo universal O Excelente acabamento superficial
L Maximo de desempenho QO Precisdo de concentricidade e acabamento axial
O Custo de aplicacéo reduzido O Repetibilidade de medida na troca da aresta

Montagem do Insario Facl o Rapda

Sistema de Fixagdo com
Parafusos Tors PLUS

=== (opo daferamenta com longa
T =" \ida Uil Fabricado com nova
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Farramentas oom “Passo Large™ @
“Passa Fno” no programa Standard

Ciotiy Pricisn 4 90°

Sistema F'ﬂbentaﬂdn/ m

Furos o6 Relngaragao Intema

~ Bolsdo de cavaco projetado ~ Repetibilidade garantida na troca do inserto

para perfeita expulsio ~ Angulo de usinagem axial com gracas a grande area de apoio no alojamento
core positivo

| s “l ~ Estabilidade maxima nas operacies de
| desbaste
|

Insertos sinterizados com tolerdncia “H
Programa Standard com inseros /

SNHLU 120408 - raio de 0,8mm \

Inserto Bi-facial positivo, com angulo
de folga em todas as arestas

8 arestas de corte efetivas com
T Ap max. 8Bmm

Geometrias de quebra cavaco: /

—F10, =F50, -M50, and —R50

Adequado para aplicagoes universais:

~ Faceamento

~ Contorno lateral

~ Canal

~ Canal Trocoidal (sem descida em Rampa)
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